Muziekinstrumenten draaien deel 1l

DE RENAISSANCEDWARSFLUIT;

HET BOREN VAN LANGE GATEN

De renaissancedwarsfluit i 2o op het oog hes
meest simpele instrument om te maken: hij
heeft cen rechte alindrische boring en een
strak proficl aan de buitenkane, ronder enige
versiering: een lange rechte buis Maar bet is
cen lastig instrument om te drazien: 6o om
lang, binnendiameter ca. 18 mm, wanddike 3
wat 4 mm. Het werkstuk gaac sterk vibreren bij
fet draaien, je¢ moet cen zogenaamde meelo-
pende bril gebruiken {een bekend hulpstuk op
mezaaldranbanken), of anders met je hand
tegendruk geven op de plek waar je mer de bei-
tel aan het werk bent. Dat betekent wel dar je
met je eae hand (werkhandschoen aan!) van
achteren tegen her draaiende werkstuk aan-
drukr, terwijl je mee de andere hand je beitel
moet vasthouden. [k doe dar nice graag! Her
helpe ook de fluir njdens hee drazien met cen
metalen seaal op te vallen,

Verder s het boren van cen gat van bovenge-
noemde lengte evenmin eenvoudig. De vroe-
ger gebruikee en door sommige mensen nog
steeds gehanteerde technick om een fluic of
een fuiedeed re boren gaar als volgr: cerse draai
e een massief stuk hout rond, waarbij je zorgt
voor enige overlengte en “overdikee’, Dan span
3¢ de zo ontstane ‘decgroller’ opnicuw 1 op je
draaibank, links i de klauwplaac en rechts -
bi] langere stukken hour - in een vaste bril
Dan kun j¢ met een ouderwerse lepelboor de
deegroller uitboren, waarbij je de boor good
gecencreerd in het kopse einde van her hout
moet inbrengen en bij het boren het slijpsel
steeds moet lossen. Bij heel lange gacen 15 het
nauwelijks te vermijden dat de boor iets scheef
door hiet hout gaar; dat betekent dae hij er aan
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B de afbeelding deze semussancedwarsflr o num 6o.on

lang ex wesd gevonden by epgravingen op het aland Neva
Zembla. Mer imorument was dasr i 2556 acheoggeaten by de
expedite vas Barnds o Vs Heomskerk. Ovderman is eot
deel van het hows weggehmokon,

de andere kopse kant nict goed gecentreerd
uitkomt, Vooral smalle boren (8 mm en smal-
ler} hebben daar last van. Maar we gingen uit
van cen te dik stuk hout; na het boren spannen
we hee bout opnicaw in, maar nu gecentreerd
op de boring en draaien het weee aan de bui-
tenkant af,

HET MLooTGar
Her is bij het boren van fluiten of fluicdclen
gebruikelijk om cerst cen “piloorgat’ te maken,
dar dunner is dan de uiteindedijie boring. Zelf
boor ik z0'n pilootgat op 10 of 12mm diameter
(bij kleine fluicen moec dac § of zclfs 6 mm
zijnj, waamna je met andere technicken dat
pitootgar gaat naboren of witruimen tot het
geweaste proficl. In plaacs van een lepelboor
professionele bouwers tegenwoor-
dig vaak cen zogenaamde éénlipboor, waarbij
he slypsel met pessluchr worde ceruggeblazen
en lossen (het over de hele lengre terugrekken
van de boor) nict meer nodig is. Wie beroeps-
matig veel instrumenten mee lange smalle
gaten maake, kan i feite niet zonder 20'n &n-
lipboo.
Zelf heb ik vrijwel uitslurrend met wipdere
boringen ¢ maken [1omm en meer) ¢n
gebruik ik lange metaalboren [of bekistings-
boren), die nier duur zijn. Lange boren zijn ook
zelf ee maken, door cen staaf zilverstaal van een
snijpunt te voorzien |zie de foro mer voorbeel-
den) Deze boten worden wel kanonboren'



Mips Ssribant heeft e hefboors m plasts van een schtrogf
Diz s handig om het bowt aan ez drukkes tgen eee dmaionde
soot, die ok heb goscoken ix eem boerkop ann de lnkedkany.

van het ter zele gegane Deocnse merk
Ramater] heeft geen wiel om deze aan te
draaten, maar een hefboom (zie foro) Dar
werkt bij her aandrukken van het hout 1egen
de draaiende boor heel plezicrig,

HET NABOREN EN RUIMEN VAN DE PILOOT-
GATEN

Het is niet mogelijk byj cen seuk hout van twee
kanten naar het midden toe te boren. Daar
gaat - leteerdigk - altjd sees scheell Waarom
gebrutk ik metaalspiraalboren? Deze zijn
gemakkelijk te shippen, dit in tegenstelling tor
de meeste hourspiraalboren. Lange of verleng-

de speedboren zijn te slap om daarmee lange

gaten in hardere houtsoorten te maken.
Speedboren gebrutk 1k echter wel om pilootga-
tent na te boren. Ik voorzie ze daarvan van cen
opzetstukye [z foro), die ber voorgeboorde
pilootgat precics gecentreerd volgt.

Bi) de hicrvoor genoemde renaissance-dwars-
fluir boor ik her pilootgat van 10 mm na wot
een diameter van 17 mm. Een speedboorver-
lengstuk is hierbly wel nodig: hoe moer je
anders over een lengre van 6o am het gar nabo-
ren?

Let op: als je cen speedboor met verlengstuk op
een draaibank gebrutke (ingespannen in de
klauwplaat), gaat dic door het cagen gewiche
zwiepen, waardoor de boor kapot slaat tegen
het bed van de drasibank. De meest nette
methode 15 dart je op hee bed van je draatbank
een slee bevestigt, waarin je het wit w boren
werkscuk precies gocenrreerd kunt fixeren.,



Sex speedboren, voorzien van opzeosukjes zedat 2
een voorgehoord gar /mee de dismerer var ket voor-
st deel van het epzetstukiel precies volgen. De
speoddoren moctrn wank wel werden verlengd om
in Aangere boring hun werk o kusnen doen. Deze

x5 ghemanke daor een van de leden van de beue-
groep hoaeNoasinstrumenses van het
Bowwerskonsake. Op onze ravejnardjkar

bijeenkammen is Armhem worden sfonme techni-
sche droin sstgostsyeld

Verstelbare mezsalrssmer, buer geronmeesd in de
dricklauwploat van sgm mevsalidragibunk.

Dioor her werseellor van de maeren Senks on recher,
g de 5 of zzy anijmesjes verder of minder ver e
de groeven steken en ke de gowerue uit 1 nuimen
diameser heel manwheung worden ingosaeld

1k heb de sateonden van de smymesjes | reches op de
foto} wers schuin afgeslepen. Op deze mumier kan ik
een vheelende conische boving maker

schrodkd. Dengelijke nummers zyn geschilet voor wip-
dere bocingen (vanaf e 18 mm dismenor), By de
riney rechtsbowen 1 het smij gizer afigebeokon.
Woer her howt Aeb ik hier badvinga (de layge rs-
mier) en peron gebruike, de kenag v de nuimers 1y
miet cen metulen rimg versterke. Veor het smywlah
zom je hex 1jzer van een cude schaats kunsen
gebnaken

#h werk zelfher liefire mee deze rasmers op hand-
Kocht’, dar wil sgygen dat ik her werksauk in de
werkhunk vasezet en de nareer met oo avingsice
{zoals op de fato te 2ien bu de Kenme rammer) hes
heut lnac smisdon, Je hunt cok hex werkstak op oen
Tuwese ranner, gedraald in hose miet bex gewense beringsproficl Daarna draasbank rer een vasee bnl spapenen, maar het
hely 3k cen deel wan fer howr meugesroken (eerst boedrechs op de s oo Aele-  probleers is dat - m tegeaatelling sor meesaldraas-
boel paatjes viak natst alkear geboond, daama et hout vk gematks bandier - wripwed alle heurdraothanken ook op dun

wanr ket sty op kowee e liggor) o mu-ijzers mee parkertjo vasgge-  langzaamare stand daarsser e 1 hard gaan.
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Soor « hulpstuk schuif je in rusttoestand zover
mogelik i her woorgeboorde pilootgar, dan
225 druk je op de knop van de draatbank om
See doren 12 starten. De slee + her werkstuk
druk je dan regen de draziende boor aan. Het s
we! handig om cen lange draaibank te hebben!
0 Bt lossens eerst de motor afzetten, voordat
2e boor ‘geheel) uit de boring teruggecrokken
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Omdat speedboren niee stoeds cen fraar glad
2ar produceren en je met het systeem met cen
spzetstukge niee van de allergrooeste nauw-
Leurigheid verzekerd bent (dit ook vanwege
vene onregelmatigheden in hee pilootgat),
Soe ik de laasste stap van de afwerking van de
soning mer cen andere mechode. Mijn model
van cen renaissance-dwarsfluit heeft een
boring van precies 178 mm. Dac berekent dar
& her nageboorde gar met een diameter van
SRgeVeer 17 mm moet vergroten naar 178 mm.
Die waarde bereik ik door het gebruik van rui-
mers. Voor her precies op maat brengen van
clindrische boringen zijn
verseelbare metaalrue-
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op cen plat stuk staal worden afgetckend,
waarna je cen uurtje zoet bent met de slijp-
steen om de ruimer af te werken. Het mooist
zijn metalen ruimers, met her gewenste pro-
fiel gedraxid op een metzaldrazibank {maar
sommige mensen presteren et dac op een
houtdraatbank te doen), waarna een snijvlak
wordt ingeslepen. Zic de foto met de kanonbo-
ren en enkele van deze ruimertjes.

Jan Bouterse, Alphen a/d Ripn

mers (0., verkrijgbaar

54 Herman Buirelaar in snij—ijzer

Waddinxveen)  heel

geschike 1k werk daar-

mee uitde hand, maar je

moet daarvoor deze rui-

mers wel verlengen. Lk doc

dar m de regel met pijp-

sleutels; daarvoor moct ik wel

de vierkante schache van de ver-
stelbare metaalruimer icts afslijpen
om deze in het zeskantige gat van de
pujpsteure] ee kannen steken.

Ruimers kun je ook zelf maken: gedraad van
hout in het gewenste boringsprofiel, mee cen
stif-ijzer (zie fote). Her boringsprofiel kan ook
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houten kern

Bij dr eckening: doorereds van een houtm ruimer met am
metilen seg-gaec I werkelijicheid [ap de fosa se D, nierop
de sckeming anngegesen] boee k meestal aen yemal plovgar
over de hele byt ven de ramme. Dit vergemsekkeliphs et uir-
steken wan hout waar het sei-zzer ot wordt muggechrogfd.



Een eenvoudige blokfluit; het draaien van

fluitdelen

Op www.bouwerskontakr.nl heb ik een werk-
tekening met bouwinstructies geplaatse van
cen sopraanblokfluit met alindrische boring
(14,0 mm diamerer), Scroll op het openings-
scherm naar ‘Bouwgroeper’, dan zic je bij de
Bouwgroep Houtblaasinserumenten een link
naar genoemde eekening.

Ik heb hes beschreven instrument zelf sweede-
lig gemaakt, met ecn kopstuk en cen onder-
stuk (zie foro 7). Daarvoor moet je aan beide
delen cen rapje draaien (clk 15 mm lang, en ca.
19 mm diameter], die je voorziet van tapwik-
kelingen van garen, die goed invetten, Beide
rapjes schuif je “luchediche’ dan in de messing
verbindingsring. De tweedeligheid heeft twee
vootdelen: je kunt met kortere boren werken,
en je hebe de mogelijkheid de fluir te stem-
men. Door de twee delen icts ten opzichte van
elkaar uir te crekken, worde de gemiddelde
wonhoogte icts lager. Metr cen war langere
metaalspiraalboor mee cen diameter van 14
mm 15 hee mogelijk in &n keer de gewensee
boring te bereiken.

OPrSPANNEN VAN FLUITDELEN OF DI
DRAAIBANK

Bij het opspannen van geboorde en geruimde

D¢ eweedelige soprammblokfluir, met de monny verbwnlings-
ring { 7o mm lang, woecedige dumerer 22 imwesdig 20 mm)
Vierder i r2 2um dast sk ker endenee [7¢) veygengar heb
verplaatst; het oude gar, dar 1z hogg o de fluit zaz, heb ik

dickeaepluad, en ity bager oo mucuw geboond.

Huirdelen moer je oplecten dar deze goed
gecentreerd worden. fe moet pebruik maken
van ‘klosjes’, die precies, zonder speling, in de
boring passen. Zelf vind 1k het handiger om
links een kegelvormig freesje (van het merk
Wolfcraft) als mecnemer te gebrutken; ik ska
het fluirdec] vast tegen het freesje, dat dus niet
gaat frezen (renzij om een of andete reden het
hour blokkeert, maar dan werke her freesje als
een soort beveiligingl Niet vergeten: ik werk
aleijd mee een koree overlengre, zeker aan de
linkerkant, Er mag daar dus jcts misgaan, de
overlengte draaien we er pas op het laatste
moment af. Aan de rechrerkant van het werk-
stuk gebruik 1k aloyd een klosje, omdar ik mier
wil dat het kegelvormige meedraziende center



M maeseemfree)e’ op muon houtdmasbank. 1k bt Aot
srzve gometiteend s de morsecomus. Masar ik an her ask
pezanoe in een baprkog, alleen mecks dic combinanic vesder
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drrect tegen de soms dunne rand van hee werk-
stk aangedruke worde (grote kans op scheu-
ren . Een belangrijk aspect is hee recht afseeken
van de kopse kanten aan de uiteinden van het
werkstuk, Wanneer dir nier of niet goed
gebeurr, zul je zien dar de wanddikee van hee
werkstuk onregelmatig worde,

Het gaat te ver om i dit artikel te
fioe je een windkanaal van een blokfluir kunt

maken. Met vijlen, sceekbeiteltyes en dergelij-
ke kom je cen heel etnd, De maarvoering is hier
heel belangrijk, je moet tot op 0,0 mm nauw-
keurig werken. He blok van een blokfluic is
belaas nier rond, dar moet dus grotendeels
gestoken worden uie cen stukje cedethout
(jencverbes, Florida-ceder; wie aan Libanon-
ceder kan komen mag mij dar meldent). Voor
meer informanie verwis ik naar de bouwin-
strucnics op voornoemde website, waar ook de

gebrukee vingergrepen voor de sopraanblok-
fluie seaan vermeld.

Maar wil ik geinceresseerden vooral wijzen op
de bijeenkomsten van de werkgroep houtbla-
zers, twee keer per jaar in hee gebouw De
Helling in Amhem, vlakbij de achrerkane van
her cencraal stacion aldaar. Artikelen over flui-
tenbouw zijn te vinden in de Bouwbrieven;
alle vroegere nummers zijn uitgegeven op
DVD dic ook door miet-leden van het
Bouwerskontakz is te bestellen. Zie www.bou-
werskontakenl voor meer informartie.

Jan Bouzerse, Alphen a/d Ryn

Schemalische wsergove von hel opspannen van
een witgeboord werkstuk op een houldrooibonk

werkstiuk




