Omkeerdraaiwerk: opengewerkte bollen

Orederstaand arvikel verscheen corder in her Franse
houtdraaiershiad “Le towmage sur bot’.  Hion
beschnift jacques PORTAL her {ajour)draaien van
een openyewerkte bol. Hij doet dic met behalp van
de omkeertachnack. Aan de vam cen rabel zet iy wt-
een hoe voor bollen de mannwoering van de openin-
g berckend ke wordes.

TER INLEIDING:

Wat 1 omkeendragiwerk?

+ Uit een aanmal meestal werkance houten
balkjes worde een werkstuk samengesteld,
zodanig dat de stukken later weer van elkaar
gehaald kunnen worden,

« Dat werkseuk wordt in vorm gedraaid.

'De balkjes worden weer van elkaar losge-
haald,

Men zet ze in cen andere volgorde weer in
elizar.

‘Men draare het nicow ontstane werkstuk
weer i vaom,

+Dit kan verschillende malen herhaald wor-
den. waarbij vodr de laawsee stap de stukken
in efkaar gelijmd mocren worden.

GRONDBEGINSELEN,

1 - Het witgangsmatenaal

De schrrjver gaat i zijn artikel wic van reche-
hockige balkjes van gongo mm, met een lengre
van 144 tmm [2ie figuur 1), Deze stukden moe-
ten perfece haaks en glad xyn afgewerke. Ui
het samengeliymde blokje gaar hij lacer een
bol draaien met een doorsnede van 8o mm,

2- Hoe 2erron we de stukken en elkaar?

Hij gebruske hiervoor de volgende methode
Zaag twee schijven met cen diameter van
minimaal 130 mm it mulaplex van 10 mm
dikee, en ewee schijven van § mm dik uit eni-
plex. In deze batste schijven kome cen gat van

T 1 = Vier vlerricke, aniver algrwerkae bl

precics Soxdo mm vierkane. Liym of spijker de
schijven twee bij twee op elkaar en werk de
randen glad af Nummer de wier zijden in
spicgelboeld, zoals aangegeven in figuur 2.

De vier Josse stukken mocten zonder speling
in de holees van de flenzen passen. Dir 15 dé
manier om her werkstuk spacruiver gecen-

Fig 2- Tweegelimnde flermen, 1puggelond germromend,

treerd mussen de centers op te spannen. Om
glyjtage van cen fiens door de punt van hee
tegencenter te vootkomen gebrutke u een

sluitring Ms of M6 [naar een idee van Klaas

Dikstaall Ook verdient het aanbeveling het
raakvlak van de andere flens mee de vierklauw
te versterken met een schijfje hazdhout, dfom




cen kamer uit te draaien zodat deze flens op de
vierklauw kan worden opgespannen.

3~ Hez draqion.

Védér de schrijver ging draaien beeft hij eerst
de berekeningen pemazke van L, Le en Dmax.
De betekenis van deze symbolen words verder-
op in dic arokel uitgelegd.

Het draaien omvat de volgende stappen:

- Het aftekenen van L en Le (figuur 3}, en het

afdrazien ot de maximale diameter Dmax
(Bguur 4}

. Het aftekenen en afdraaien van de latere wie-

spanng {figuur 5}

- Het afwerken, zodat randen van de uicsps-

ring mooi strak worden,

+ Haal de vier balkjes van elkaar.
+ Draai seder balkje een halve slag road zijn

lengreas, Her zojuist gedraaide profiel kome
dus aan de binnenzijde re ziteen, zic figuur 6.
Controleet of het aldus ontstane motief vol-
doet aan de verwachtingen, Zo niet, plaats de
balkjes weer terug in hun oorspronkelijle
positics, en pas het profiel aan. Haal hee
werkstuk weer wic elkaar, draai de ssukken
weer een halve slag zoals boven beschreven
en zet het werkstuk weer in elkaar,

+Als het resultaar u bevale jmt u de vier

stukken in dne stappen aan dlkaar zoals
getekend in figuur &

 [ipm de balkjes twee bej twee an clkaar, en
« Liym de vier stukken samen tor één werkstuk,
« Laat dit werkstuk goed drogen, en span het

op tussen vierklauw en meedraaiend cencer.

+ Draai vervolgens de bal van figuur 7, en werk

deze glsd af

Fig. 6 - De balkyes zin foagehaale, om hus s gedrod e
rertgelymid

‘n'gs-ﬁaaj*n’ o afdraaies van hee mote.




De maximale lengte van de bewerking L:
als u deze lengre te grooc maake houdt u
onvoldoende gelijmd opperviak over om

HOE BEREXENEN WI) DE MAATVOERING?
De schrijver heeft de maatvoeting met succes
berekend. Hi gebrutke daarbij her volgen-

de uitgangspunc: de bol bij elkaar te houden
Snipd voldoende hoot weg, maar miet De rest van de mastvoering zou
te veel! eenvoudig zijn als het witein-

defijk resultar een clinder
was. Maar voor een bol wordt
het wel war moetlijker: hoe
verder we van ber hart van de
tockomstige bol komen hoc
minder hout we mocten wegha-
len. Met andere woorden: Dmax en

Om hierbiy de juisce macen te

vinden moes men de volgende

afmetingen kennen, zie figuren
jen ¢

« De maximale diameter Dmax: als
u deze aanhoudt 2al er op de wie-
cindelijke bol nér geen uitsparing

verschijnen. Maar dedere mm dat u Dutin zijn net constant, zij worden
Dmax vermindere zal als cen opening f@aurs  groter wanneer we verder van bet cen-
in de uitcindelijk bol zichthaar worden trum van de wekomstige bol komen.
[figuur 4 is afgedrazid cot Dmax]

+ De minimale diameter Dmin: als o deze e Bijgaande tabel geeft u voor enkele diameters
klein maake loopt u hee risico van breukalsu  van de bol de volgende drie maren:

de bol gaat afdraaien. En dat is nact de bedoe- - Dmax en Dmin als functic van P. Deze Laatste
ling. geeft de afstand in mm aan tussen het punt




UITEINDELIJKE DIAMETER VAN DE BOL

&o % 100
4 blokjes van Lx | 124 ¥ 30 144 X 40 164 % 50
Maximale open: 42X15 64 X 36 %0 x 48
gﬁ% P Dmax Dmun | P Dmax Daun | P Dmax Dnun
: 3n_bop 352 | 40 Bop 38 |50 1wop 520
1 60 doo 362 B0 Boo 450 | 100 1000 537
3 9o 6o 382 120 801 474 | 159 1003 66
L 4 120 602 419 160 803 509 20 1003 lo.t
| s | i5e fos _ws | e Sey ssp |50 ioos
| § | 180 612 501 | uo 81 6 1010
L {60] 7 up 625wy | 8o B2 i | 350 4o 849
L 8o en 100) 8 | 40 330 Ré: 88 f W7 1
| s F
| 10 §

« D¢ matsen wpt goseven tn o, mm. Het blijhe voldoende 12 zijw ols wap 0.5 men nausdourig werks.

« Wansaf ngel 3 e Dot groser dan de diametes van de bl Dir o narmmaal: et ballies van g e seer sen bol ven %0 tnm e
de dingenan! ven het werksmh vae Soocko mm geiigk s Sox 1424« 2. 103 mm

Fig. & Af re draien gedeeltes woor hee sparmmboerngyc
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